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　 摘要　 基于“浙江制造”团体标准研究浙江省阀门产业标准体系，构建阀门成品、关键零部件和

原材料、生产设备和检测仪器三个产业链类别指标，以期填补行业内先进阀门产品标准体系的缺

失，作为各级标准尤其是“浙江制造”先进团体标准制修订的重要依据。
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１　 概述

阀门产业作为机械装备制造业的一个重要环

节，在国民经济发展中起到非常重要的作用。 在关

系国计民生重要领域，如百万千瓦核电、大型清洁高

效率发电、超临界火电、燃气蒸汽循环、大型水电及

抽水蓄能、大型空冷电站等机组和大型循环流化床

锅炉、大气治理、城市工业废水处理、城市管网改造

等方面都需要大量国产化阀门作配套，阀门质量的

优劣直接影响这些装置的正常生产、安全运转和改

善环境污染，并起着至关重要的作用［１］。
浙江省是我国阀门生产的主要产业集聚区，是

国内阀门工业的重要生产基地之一。 浙江省阀门产

业主要有以下特点：一是产品生产企业集中，产业链

条紧密，如永嘉县的阀门产业；二是产品种类规格齐

全，能够生产 ３０００ 多个品种、４００００ 多种规格的阀

门产品。 仅温州规模以上的阀门企业就约占全国阀

门企业三分之一，温州全市阀门企业 ２３００ 多家，锻
铸造等配套企业 ４４６ 家。 经过多年的发展，温州阀

门产业形成了包括产品研发设计、铸锻件加工、相关

配件供应、整机制造、检测、销售、科技及信息服务中

介等各环节在内的相对完整的产业链。 现有毛坯铸

造、锻造生产企业百余家，相关配件企业百余家，包
括阀门驱动装置、阀杆、球体、标准件、专业热处理、
压力试验机、专机制造、电机、模具等生产企业。
２　 存在的问题

（１）产业结构不合理，产能过剩严重
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阀门产业经过前些年高速发展，工业产能过度

扩张，市场环境恶化，虽然总需求逐年有所增长，但
远远赶不上供给能力增长，例如球阀、闸阀、截止阀

等产品同质化竞争日趋激烈。 长期制约行业发展的

产品质量不高、关键核心技术受制于人、工业管理水

平落后、知名品牌缺乏、发展方式粗放等矛盾，已经

使行业转型升级刻不容缓。
（２）标准实施监督机制不完善，难以充分发挥

标准效力

标准的实施是整个标准化活动中最重要的一

环，标准发布后，实施成为标准化工作的中心任务，
是标准能否取得成效、实现其预定目的的关键。 只

有通过实施，才能实现制定标准的各项目的，充分发

挥出标准化的作用。 浙江省永嘉县泵阀企业聚集，
共有企业 ２３６０ 余家，拥有 １４７ 家规上企业，工业阀

门市场份额约占全国的 ３０％ 、全省的 ６０％ ，如何让

标准效力辐射至众多阀门企业，是标准化建设的重

难点之一。
（３）自主创新能力弱，产品质量不高

阀门企业自主创新能力相对较弱，很多材料、技
术受制于国外。 应该加强技术创新，从偏向数量、规
模扩张转向更注重追求质量、效益，促进中国阀门行

业的良性发展。 而受限于技术壁垒的其他中小型阀

门企业，可以考虑地暖分集水器等阀门需求量大的

新兴细分领域，增强工程配套能力，提高阀门产品附

加值，提高产品质量。
在产业升级的进程中，阀门产业标准体系的构

建起着承上启下的关键作用，标准体系运用最新科

学和生产实践相结合的成果，不断优化企业标准体

系结构，适时淘汰企业标准体系内低功能的要素，增
加补充新的高功能的要素，充分运用综合标准化和

前导标准化等现代标准化的最新成果，使企业标准

体系始终处于整体功能最佳状态［２］。 基于阀门产

业的发展背景和目前面临的问题，本文从标准化的

角度，利用“浙江制造”团体标准已取得的相关成

果，在此基础上研究浙江省阀门产业标准体系的建

设。
３　 “浙江制造”阀门产业标准体系构建

３. １　 前提

“浙江制造”团体标准以先进性为灵魂，以“国
内一流、国际先进”作为标准的统一定位和要求，贯
穿标准研制全过程、全要素。 一方面，“浙江制造”
标准不仅全面覆盖了现行强制性标准要求，而且部

分关键技术指标优于国家和行业标准；另一方面，在
制定过程中，“浙江制造”标准充分参考并采用国际

先进标准要求，使标准自出生就具有国际基因。 浙

江省是阀门产业集群分布较广的省份，以温州、台
州、宁波为主，每个地市均有分布，产品制造能力处

于全国甚至国际前列，培育了一批国内外先进的领

军企业。 目前已有 ７０ 余项阀门产业相关“浙江制

造”标准申报、研制和发布，浙江省阀门产业制造业

发展符合“浙江制造”标准的先进性定位。 同时，通
过制定阀门领域的“浙江制造”团体标准，一方面，
能有效弥补国际、国家、行业层面阀门产品标准供给

不足的问题；另一方面，有利于充分挖掘浙江省阀门

企业“精心设计、精良选材、精工制造、精准服务”的
内涵及其产品的高技术特性，从而全面体现国内一

流企业一流产品的技术水平，引领行业技术提升。
３. ２　 标准体系构建原则

根据标准体系构建的相关要求 ＧＢ ／ Ｔ １３０１６ －
２０１８《标准体系构建原则和要求》和 ＧＢ ／ Ｔ １５４９７ －
２０１７《企业标准体系 产品实现》，结合浙江省阀门产

业的特点，“浙江制造”阀门产业标准体系构建应该

遵循以下原则：
（１）产品标准原则

“浙江制造”团体标准是产品标准，先进的技术

创新最后的体现是先进的产品标准，所以构成本次

标准体系的标准都选用产品标准。
（２）重点突出原则

阀门产业相关的标准涉及和涵盖的领域很广，
体系不能面面俱到，需要分出重点，本次体系建设主

要体现浙江省阀门产业特点，优先体现省内发展迅

速和仍缺失的领域。
（３）适应发展原则

阀门产业目前正处于产业升级的关键时期，体
系的构成需要体现出产业升级的成果或者趋势，要
有一定的灵活度和上升空间，可体现发展的变化和

可以淘汰的领域。
３. ３　 标准体系框架

标准体系框架分为阀门成品、关键零部件和原

材料、生产设备和检测仪器三个产业链类别指标。
阀门成品分为通用金属阀门和特殊用途阀门两个一

级指标；关键零部件和原材料分为关键零部件、原材

料两个一级指标；生产设备和检测仪器分为生产设

备、检测仪器两个一级指标。 一级指标下面再分若

干个二级指标，如图 １ 所示。
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图 １　 浙江省阀门产业“浙江制造”团体标准体系框架图

３. ４　 标准体系内容及范围

标准体系在每个二级指标下面形成代表产品、
现执行标准情况（国际标准、国家标准、行业标准）、
代表企业、所属地和“浙江制造”标准五个条目的信

息，其中通用金属阀门和特殊专用阀门下面还有分

类。
（１）通用金属阀门标准

通用金属阀门按照功能类别分为截断阀类阀

门、止回阀类阀门、调节阀类阀门和安全阀类阀门。
产业升级后有技术创新的产品标准多体现在此目录

下。 截断阀类阀门分为闸阀、截止阀、球阀、蝶阀、旋
塞阀、隔膜阀、柱塞阀等；调节阀类阀门分为调节阀、
控制阀、减压阀、节流阀等；安全阀类阀门分为安全

阀、紧急切断阀、溢流阀等。 通用金属阀门标准体系

框架如图 ２ 所示。

（２）特殊专用阀门

特殊专用阀门按照应用场景分为石油、石化、天
然气相关工业用阀门、化工用阀门、核电用阀门、电
站用阀门、冶金用阀门、家用水暖阀门和城建供水供

热用阀门等。 ２０１０ 年我国开始进口管道天然气，而
近年来，受“煤改气”工程推进和生态环境保护力度

加大等因素的影响，我国天然气需求快速增长，
ＬＮＧ 进口数量快速攀升。 而 ＬＮＧ 具有易燃易爆超

低温的特点，对于低温阀门的品控要求较为严苛。
且油气长输管线是原油、成品油与天然气的主要运

输载体之一，具有低泄漏、低污染、高效率等优点，对
配套阀门需求量巨大。 特殊的应用场合对阀门有特

殊的要求，所以体系将其与通用金属阀门分开。 特

殊专用阀门标准体系框架如图 ３ 所示。

图 ２　 通用金属阀门标准体系框架图

　 　 （３）关键零部件和原材料

关键零部件和原材料标准体系中，关键零部件

标准主要包含阀芯、阀座、阀瓣、阀杆、密封件、紧固

件、操作件和执行机构等部件的产品标准，原材料标
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准主要包含碳素钢、不锈钢、合金钢、铸钢、钛及钛合

金、陶瓷、塑料等阀门主要原材料的标准。
（４）生产装备和检测仪器

生产装备和检测仪器标准体系中，生产装备标

准主要包含加工中心、数控加工机床和金属切削机

床等装备的标准，检测仪器标准主要包含阀门压力

试验设备、阀门材料理化试验设备、壳体壁厚测试

仪、无损探伤设备和三坐标测量机等检测设备标准。

图 ３　 特殊专用阀门标准体系框架图

４　 结语

阀门产业“浙江制造”团体标准体系框架科学

合理、结构清晰、接轨国际、适合国情，且较为完整地

覆盖了阀门成品、关键零部件和原材料、生产设备和

检测仪器，具有如下积极作用：
（１）填补行业内先进阀门产品标准体系的缺

失，将作为各级标准尤其是“浙江制造”先进团体标

准制修订的重要依据。
（２）减少目前行业内先进阀门产品因标准内容

或标准理解不一致导致的各类纠纷和贸易摩擦，促
进产业健康发展。

（３）解决行业因相关产品国家标准 ／行业标准

要求落后导致采标率低下或无标可依的困境，有力

推动阀门产业改造提升，促进阀门行业向高品质、高
技术、高附加值迈进。

（４）通过框架指南的引导，促使行业领军企业

积极参与先进标准的制修订，对标国际、国外先进标

准或技术法规，通过自身技术优势、产品优势和服务

优势形成标准引领行业规范，让先进标准成为行业

发展与创新的改革力量，解决产业发展痛点，整体提

升产品品质，驱动产业技术创新，推动产业转型升

级，进一步提高浙江省阀门产业在国内以及国际上

的品牌认可度和话语权。
（５）为各级政府执行扶持政策提供参考和依

据。
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